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Das System beruht auf bewahrter
Hochregaltechnologie im Miniformat.
Das 3-Achsen-Linearsystem fahrt
zwischen zwei Regalen. Es kann kun-
denspezifisch eingeteilt werden und
ist jederzeit modifizierbar. Unter-
schiedliche BoxengroBen stehen zur
Verfiigung.

Jede Lagerbox wird vom Linearrobo-
ter selektiv angefahren. Unterschied-
liche Lasten konnen beférdert werden,
wobei das maximale Transportgewicht
4 kg betragt.

Die Abgreifeinrichtung nimmt die
Lagerbox ahnlich eines Gabelstaplers
auf und verspannt diese sorgfaltig.
Somit besteht keine Gefahr, dass die
Box wahrend des Transportes vom
Greifer rutscht.

Die Lagerbox wird aus dem Regal ge-
nommen und anschlieBend in die Ein-
und Ausgabeschleuse befordert.

Dort kann der Benutzer das Produkt
komfortabel aus der Lagerbox ent-
nehmen.

Technische Daten:

AuBenmalBe BxHxT:
Leergewicht:
max. Zuladung:

Lagerboxen:
Boxentype E
Boxentype G
Boxentype |
Boxentype J
Boxentype M

Lagerboxen / Kapazitat:

max. Beladung einzelner Box:

Stromversorgung:
Betriebssystem:
Datenbank:
Benutzerschnittstelle:
Schnittstellen:

LAN-Anbindung:
Fernwartung:

1009 x 2431 x 2069 mm
750 kg
600 kg

99 x 19 x 244 mm
61 x 57 x 244 mm
61 x 19 x 244 mm
61 x19x 119 mm
175 x 57 x 244 mm

unterschiedliche Boxentypen
200 der groBten Box

2.864 der kleinsten Box,
beliebig kombinierbar

bis 4 kg

230V
Unterbrechungsfreie Stromversorgung USV

SuSE LINUX
MySQL

Touchscreen,
Barcode-Lesegerat

RS 232, USB, Parallel-Anschluss
TCP-IP

ISDN
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Der Toolserver ...

Der Toolserver ist die wirtschaftliche und
sichere Losung lhrer Lagerprobleme bei
Werkzeug und wertvollen Materialien.
Ergonomie und Benutzerfreundlichkeit ge-
wabhrleisten eine einfache Bedienung des
Systems. Es ist eine Aufbewahrung von
bis zu 2.864 unterschiedlichen Artikeln auf
nur 2,2 m’ Grundflaiche méglich. Der Tool-
server ist die ideale mannlose Werkzeug-
ausgabe und erganzt eventuell bereits vor-
handene bemannte Werkzeugausgaben.

Durch unterschiedliche Lagerboxen ist
eine Aufbewahrung von beliebig geform-
ten Teilen, Verpackungen und Schiittgut
moglich. Ein Portalroboter mit Greifarm,
ahnlich einem Gabelstapler, entnimmt
die Boxen aus dem miniaturisierten
Hochregallager und transportiert diese
in das Ein-/Ausgabefach, wo der Inhalt
der Box enthommen werden kann.

Hohe Bedienerfreundlichkeit wird durch
einfach gehaltene Benutzerdialoge ge-
wabhrleistet. Umfangreiche Listen und
Auswertungen kénnen zur Kostenanaly-
se herangezogen werden. Eine Anbin-
dung an beliebige ERP-Systeme ist
maoglich.

- Toolserver
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Das Ein-/Ausgabefach ist als Schleuse konstruiert, so dass Eindringen
von Schmutz oder Staub sowie der unerwiinschte Zugriff auf das Innere
des Automaten verhindert wird. Die Befullung des Systems erfolgt - wie
bei der Entnahme - ebenfalls (iber diese Schleuse. Das System eignet
sich deshalb hervorragend fiir Toolmanagement. Der Kunde macht sich
nicht langer von seinen Lieferanten abhéngig. Keiner der unterschied-
lichen Befiiller hat Zugriff oder Einblick auf die Produkte des anderen.

Die Sicherung der Schleuse iiber ein Lichtgitter erlaubt dem Benutzer
eine komfortable Stornierung von irrtiimlich ausgewahlten Produ
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Eine textbasierte oder grafische Selektion
der zu entnehmenden Produkte ist maglich.
Die Verwendung einer Produktbaum-Struk-
tur bei der Auswahl hélt die Ergebnislisten
klein und tibersichtlich. Optional kann die
Produktselektion per Barcodescan erfolgen.

Einlagerung: Neu- oder wiederaufgearbei-
tete Produkte werden im Lager unterschie-
den und unterschiedlich bewertet. Jeder Vor-
gang ist zeitlich anhand eines Einlagerungs-
datums nachvollziehbar.

Entnahme: Eine tibersichtliche Anzeige gibt
Auskunft Giber die verfiigbaren Lagereinhei-
ten mit Unterscheidungen zwischen Fremd-
oder Eigenbestand. Auch eine Teilentnahme
ist moglich.

Artikelspezifische Hilfetexte konnen als
Web-Dokumente hinterlegt und jederzeit
angezeigt werden. Somit lasst sich komfor-
tabel eigenes Werkzeugknow-How dem Ent-
nehmer bereitstellen. Der Toolserver wird
zum Werkzeuginfo-Terminal.

Eine Reporting-Software erméglicht ein
komfortables Auswerten der gesammelten
Daten durch den Toolserver. So lassen sich
zum Beispiel auf Knopfdruck die Werkzeug-
kosten pro Fertigungsauftrag oder die Benut-
zerentnahmen darstellen und kénnen bei Be-
darf in externe Programme exportiert werden.
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